FHYE%

Fachbereich M
Studiengang Maschinenbau

Wa_Kuka_WS2010

Robotools und Robosoft

"‘k‘. Protokoll
KARLSRUHE
Teilnehmer: Gruppe Robotools:  Gruppe Robosoft: Datum:  01.12.2010
Tobias H Alexander Rieger Beginn:  14:00
Dozent: obias Hommes X i ) )
Armin Hucker. Michael Schmitt Ende: 14:30
Raum:
Herr Prof. J. Walter
Protokollfuhrer:
Tobias Hommes
Tagesordnungspunkte, Tag 01.12.2010
Top 0: | Bestatigung der Bestellungen fur Projekt Robotool Robotool
Top 1: |Klarung der Sachverhalte beziiglich der Glasfaserzuschnitte wie zum | Robosoft
Beispiel der Form und der Ausrichtung der Glasfasermatten
Protokoll vom 01.12.10 Name Termin
Top 0: |Bestatigung des Kostenplans fur die Bestellung verschiedener Teile | Robotool
der Projektgruppe Robotool durch Herrn Walter erhalten.
E-Mail an Herrn Beck versenden um Bestellung durchfiihren zu
lassen
Robosoft
Allgemeine Form der Glasfaserzuschnitte:
Top 1:
Die Formen sollten aufgrund des leichteren laminieren grol3 gewahlt
werden.
Im hinteren Bereich der Achsschenkel wurden die Glasfasermatten,
bei den vorherigen Modellen, in einem Winkel von 45°laminiert.
Die Grundstéarke der Glasfaserschicht betragt zwei Lagen, zusatzlich
werden an Stellen mit héherer Belastung weitere Lagen
Glasfasermatten oder Kevlar verstarkten Matten vorgesehen.
Die Faserorientierung der Glasfasermatten auf der Draisine, werden
von den bisherigen Modellen tilbernommen und an das neue Modell
angepasst.
Vorschlag zur Verwendung von Haarspray anstatt des Klebebandes,
Top 2: |um das Ausreil3en der Glasfasermatten an den Schnittkanten zu
vermeiden. - Positive Rickmeldung von Herrn Walter Gber den
Vorschlag
Mit Herrn Péhler klaren ob man das Haarspray verwenden kann oder
ob dies mit dem Harter und dem Harz reagiert. Robosoft
Termin beziiglich eines Schnitttest mit Herrn Jegan vereinbaren
Top 3: Robotool
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